
Technologieberatung

Kunde:

» Ca. 30 Unternehmen Pharma, Health Care, Elektronik, High-tech-Umfeld
Aufgabe:

» Identifikation von Kosten/Nutzen der RFID-Unterstützung von Supply 
Chain Management-Prozessen

» Erarbeitung einer Roadmap für die Implementierung

ESG-Leistungen:

» RFID-Potenzialbewertung durch Quantifizierung der Prozesstreiber und 
Abschätzung Kosten/Nutzen (Zeit, qualitativer Benefit)

» Auswahl eines RFID-Systems
» Abschätzung der Investitionskosten
» Empfehlung einer Implementierung (Roadmap)

» Bewerteter quantitativer (Zeit, Kosten) und qualitativer Nutzen (höhere 
Prozesssicherheit, Fehlerreduktion, verminderte Fahrzeugabnutzung)

» Investitionskosten RFID-Einführung, NPV, Pay-back
» Roadmap für Einführung

RFID Potenzial-Analyse

Ergebnis

C

Q

Redesign Prozesse, Systemselektion

Transport zur

Abfüllinie

Vollständiger

Verbrauch

Rücktransport ins 

Identifikation

Buchung-korrektur

Druck Einlagerschein

Rückführung

Palette

Leerpalettenpool

Potenzialbewertung

Access control

Control of goods receipt 

Control of goods issue

Electronic delivery note

High bay warehouse

Intra-enterprise logistics 

Interim storage

Pallet identification

Potential SC processes

Scoring-Modell

Flow of goods

(downstream)

Raw  material    

batch management

Handling of

returns

Interim

storage

Labeling

Goods receipt

Upstream (Tanks)

Maintenance

Hochregallager

Access 

control

Goods 

issue

B
en
ef
it

Effort
low

high

highlow

Actual SC process

Time (Total time, 
process time)

Cost 
(Process)

Quality 
(Failure rate)

Number of 
processes (#/day)

T

C

Q

Target SC process
(supported by SC technology)

Number of 
processe (#/day)

T

C

Q

∆∆∆∆T

∆∆∆∆C

∆∆∆∆Q

Time (Total time, 
process time)

Cost 
(Process)

Quality 
(Failure rate)

Quantitative 
and 

qualitative 
evaluation

Electronic delivery note

High bay warehouse

Pallet identification

Potential SC processes

Scoring Prozesse


